


Scheibenegge

In diesem Abschnitt finden Sie Scheiben unterschiedlicher Konkavitat und
GréBe flr Scheibeneggen und -pfliige. BELLOTA flhrt in seiner Produktion
strenge Qualitatskontrollen durch, die eine absolute Homogenitat der Scheiben
gewahrleisten und somit die Feldarbeit vereinfachen. Die richtige Harte
garantiert optimale Flexibilitdt und Zahigkeit, um StéBe abzufangen und

Brichen vorzubeugen und gleichzeitig extrem abrasiven Boéden zu widerstehen.

All diese Aspekte garantieren die Erflllung der Zahigkeitspriifung oder sog.
Kugeldruckprifung, mit der die Bruchfestigkeit der Scheiben festgestellt wird.

BELLOTA-Scheiben waren die ersten aus Borstahl hergestellten Scheiben, die
eine optimale Ausgewogenheit zwischen Harte und Zahigkeit gewahrleisten, in
anderen Worten eine extrem lange Lebensdauer ohne Materialbriiche.

[nckoBas 6opoHa

B aTOM paspgene Bbl HanaeTe AUCKWU AN AUCKOBbIX 60OPOH M AUCKOBbIX MIYroB
pa3/IMYHON BOrHYTOCTU U pa3mepoB. BELLOTA OCyLLECTBSIET CTPOrni
KOHTPOJ/Ib Ka4yecCTBa, KOTOPbIV rapaHupyeT abcontoTHy0 OA4HOPOAHOCTb
OWNCKOB, BbIMNOJIHAS OT/IMYHY0 06paboTKy mouBbl. KoppekTHas TBepAoCTb
Ancka obecneumBaeT Heo6X0AMMYO TMOKOCTb M MPOYHOCTb A/ TOro, YTobbl
norsowartb yaapbl Nnpu pabote, nsberas BO3HUKHOBEHMSA TPELUMH U CKOJI0B, HO
B TOXXE BPEMS BbIAEPXMBATb HArpy3ku npu pabote Ha abpasnBHbIX MOYBaXx.
BELLOTA rapaHTUpYeT, YTO ANCKWN BbIAEPXXNBAIOT UCMbITAaHWE Ha NMPOYHOCTb,
TakK Ha3blBaeMOe UCMbITaHNE METAINIMYECKUM LLIAPOM, YTO YBENNYMBAET
COMPOTUBNAEMOCTb BO3HUKHOBEHUIO TPELLUMH U CKOOB. Anckn BELLOTA 6binn
nepBbIMW ANCKaMN Ha pbIHKE, NPOU3BeAeHHbIMM N3 6opcoaepikallen ctanum,
rapaHTUpys naeanbHbl 6anaHc TBEPAOCTU U MPOYHOCTU, obecrneynBaroLLmi
MaKCMMasbHbIA CPOK CNy>x6bl ANCKOB 6€3 MoJI0MOK.

Ground excellence worldwide

& BELLOTA

SCHEIBENEGGE

‘ -b [ICKOBASl FOPOHA



P EGGENSCHEIBEN

Vorteile:

Das umfangreichste Angebot auf dem Markt, das sich
allen Maschinentypen, Achsen, Bodenbedingungen und
der gewiinschte Bearbeitungsart anpasst.

Wir sind spezialisiert auf die Entwicklung von Scheiben
nach bestimmten Anforderungen.

Eigenschaften:

¢ Borstahl.

e Harte: 50 +/2 HRc, was durch Einsatz eines
automatischen Temperaturkontrollsystems wahrend
der Warmebehandlung garantiert wird. Diese Harte
gewahrleistet Flexibilitat und die Fahigkeit StoBe
bruchfrei abzufangen, was der Scheibe eine ldngere
Lebensdauer sogar unter extremen Bodenbedingungen
verleiht.

e Prazise und gleichmaBig gedrehte Schneiden, die ein
optimales Eindringen in den Boden ermdglichen.

o Erflillen des Kugelversuchs (Bruchschlagfestigkeit).

Die richtige Harte ist wesentlich entscheidend fiir eine
maximale Verschleissfestigkeit der Scheibe, ebenso wie
die Fahigkeit bruchfrei den Hindernissen auszuweichen
und die urspriingliche Form wiederzuerlangen.

Dies wird mit einer prazisen und genau geregelten
Warmebehandlung erreicht. Bellota garantiert die richtige
Harte bei allen Scheiben durch die automatische Kontrolle
in allen Fertigungsschritten, so dass fehlerhaft behandelte
Scheiben automatisch ausgesondert werden.

Anwendungsbereich:
Scheiben fiir Scheibeneggen oder -pfllige.

ACCOPTUMEHT BOIrHYTbIX ANCKOB

Mpeumyuwiecrsa:

CaMbI LWMPOKKUIA BbIBOP Ha pbliHKe, arperaTmpyroTcs Co
BCEMU BMAAMU CENIbXO3TEXHUKUK, BasaMu, NPUroAHbI Ans
rnoYB C NtobbIMN XapaKTepUCTUKaMM 1 BCex BUAOB paborT.
Cneumnanusaums: paspaboTka Moaenen nog 3akas.

XapaKTepucTukm:

e bopconepxallasa cranb.

e TBepaocTb: 50 +/2 HRc rapaHTuUpyeTca BHeApeHneM
CUCTEMbl aBTOMATUYECKOro KOHTPOS TepMoo6paboTku.
Takas TBepAoCcTb obecneumBaeT ynpyroctb u
MaHEeBPEHHOCTb AMCKa, NMO3BONSAIOWME NOMOTUTb YAaphl
6e3 ero noBpexzaeHus, MO3TOMY CPOK 3KCryaTauunm
AVCKa A0CTaTOYHO BENK Aaxe Mpu caMbiX
HebnaronpuATHbIX XapakTepUCTMKax NMo4yBbl.

¢ TOYHOCTb 3aTOYKM, OAHOPOAHAS pexyLllas KpoMKa Ans
onTUMasnbHOU rybunHbl 06paboTKM MOYBbI.

e YCMeLwHO NpoxoasT TeCT Ha NMPOYHOCTb (TECT LIapuKoMm).

Hapnexaluee 3HayeHWe TBepAOCTU ANCKa ABNSETCS
nepBOCTENEHHbIM NoKasaTenem Ans obecrnevyeHns MakCMManbHOro
COMPOTUBIIEHNSI U3HOCY, U B TOXXE BPeMs NpUAaeT AUCKY YynpyrocTb,
HeobXxoanMyto 45151 BOCCTaHOBNEHUsI hopMbl Npu AedopmMaunm

6e3 nocneaytoLlero NOBpeXaeHUs AMcka. To AOCTUraeTcs
NPUMEHEHMEM TOYHbIX KOHTPOJIMPYEMbIX TEXHOOMMUIA TEPMUYECKON
obpaboTkn. KomnaHus Bellota rapaHTupyeT Hagnexatlyto
TBepAocTb B 100% npon3BOAMMbIX KOMMaHWEN ANCKOB. DTO
nocturaetcst 6narogapsi BHEAPEHUIO CUCTEMbl @BTOMaTUYECKOro
KOHTPOJIS Ha MPOU3BOACTBE, MPU KOTOPOM AMUCK, He npoLlesLmnii
COOTBETCTBYIOLLYH TEPMUYECKYD 06paboTKy, aBTOMaTUYECKHN
yaanseTcs U3 npouecca nponsBoACTBa.

Ucnonb3oBaHue:
Ovickn ons AnckoBon 60pOHbI UK Mnyra.

Konkave Scheiben / BorHytble gucku

Konkavitdts-Tabelle / XapakTtepucTtuku BOrHytoctm

A 1942 1903 1904 1905 1906 1907 1948 1910
Kpomia | g 1932 1913 1914 1915 1916 1917 1938 1920
R: 498 + 8 mm | R: 545 + 8 mm |R: 595 + 10 mm | R: 620 + 10 mm | R: 680 £ 10 mm | R: 722 £ 10 mm | R: 797 £ 15 mm | R: 983 £ 15 mm

“ B D B D B D B B D B D B D B D

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
10 s 254 11 254
11 14 281
12 15 303
13 20 331
14 29 353 26 355 26 356 23 357
15 26 377
16 43 410 39 413 36 415 34 416 32 419 30 417 27 418 22 420
18 54 456 49 457 45 460 43 460 40 463 37 462 34 464 28 465
20 67 506 61 508 58 511 53 512 50 515 46 512 43 516 35 519
22 84 556 76 560 70 562 67 565 61 567 57 567 52 570 43 574
24 100 605 90 607 83 609 80 612 73 616 67 614 62 619 50 624
26 120 655 110 656 100 661 96 664 87 670 81 668 73 676 60 680
28 141 695 127 704 117 708 112 711 102 722 94 718 85 726 70 733
30 133 754 128 752 114 762 97 770
32 132 814 101,5 816
34 128 865
36 174 915 146 922

Auf Seite 108 finden Sie die unterschiedlichen Schneidkanten / CM. Ha cTp. 108 pasnnyHble BUAbI KPOMOK.
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Trapez-Form / KoHnueckune ANCKU

Konkavitdts-Tabelle / XapakTepucTuku BOrHyToCcTm
A 1971
Schneidkante -
Kpomka | g 1976 1977 l
R A
R: 645 £ 10 mm D
"’ B D B D
mm mm mm mm
18 64 450 I
20 76 500 60 502 B
22 92 550 73 557
24 106 595 81 602
26 125 650 96 657
28 143 690 108 707
30 123 765
32 134 820
36 166 910

Mit flachem Ansatz / TapenbuaTbie QUCKU
Konkavitats-Tabelle / XapakTtepucTukun BOrHyTocTu ‘

el 1964 1965 1953 1954 1966 1956 Tocax
A: A: A: A: A: A: A:
110 £ 5mm | 130 £ 5 mm 155 mm 155 mm 160 5mm | 170 5mm | 180 £ 5 mm
B D B D B D B D B D B D B D

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
14 24 | 355
15 28 | 378
16 37 414 36 415 15 421 35 415 10 406 16 422 t
18 47 459 45 460 21 466 44 458 36 463 | 11,5 | 457 22 457
20 58 | 510 56 | 511 29 518 | 57 | 510 | 45 514 14 | 508 | 28 | 520 -
22 70 563 39 572 57 566 17 582
24 84 | 609 | 49 | 620 69 | 615 D A
26 62 | 674 79 | 672 _r
28 76 | 724 95 | 720
30 106 | 762
32 123 | 817 —

* 300 dussere Schneidkante / BHewHsa kpomka 300

Mit flachem Ansatz verstaerkt / Tapenbuartbie C NOALITaMIMNOBKOM
TN

<
I
=]
o
2
Konkavitadts-Tabelle / XapakTtepuctuku BorHytoctm =
-]
o
Schneidkantel A 1960 1959 1961 1952 E
Kpomia | g 1969 1963 1962 =
D A
A:1305mm | A:130x5mm | A:170x5mm | A:210+5mm
" B D B D B D B D
mm mm mm mm mm mm mm mm
16 32 413
18 49 460 41 462 46 461 —f
20 60 513 49 509 54 512 B
22 71 565 65 565 48 572
24 84 614 80 615 65 618
26 96 668 91 670 77 675
28 105 720 92 724
30 108 770
32 126 817
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S OVNCKUA INPHINIUM

Eigenschaften:

e Alle aus inPHInium gefertigten Scheiben haben
eine Harte von 55-2 HRC und bestehen die
Kugeldruckpriifung. Maximale Haltbarkeit ohne
Materialbriche.

e Scheibe inPHInium vor, die Scheibe mit der langsten
Lebensdauer auf dem Markt ohne Brliche.

¢ Je harter eine Scheibe ist, umso weniger Zahigkeit

weist sie auf. Eine Scheibe wird dann als zah betrachtet,

wenn sie die Kugeldruckprifung besteht. Bellota hat
nun mit einem neuen Stahl und der Spezialbehandlung
Borodur® die Scheibe inPHInium entwickelt, eine
Scheibe mit der perfekten Ausgewogenheit zwischen
Harte und Zahigkeit.

e Eine den Anforderungen jedes Kunden angepasste
Produktpalette.

INPHINIUM SCHEIBEN

XapaKTepucTuku:

e Bce ancku MIHPUHMYM nmetoT TBepaocTb 55 (-2) HRc m
BbIAEPXMBAKOT UCMbITaHNE MeTalIMYeCKUM LIapoMm, n
npeacTasnstoT cobor AUCKM C MaKCMMaslbHbIM CPOKOM
cnyx6bl 6e3 TpelnH n CKOJoB.

¢ Bellota Hauyana nponsBoacTBo Ancka NHOUHUYM - AnCK C
60nbLWMM CPOKOM CNyxbbl Ha pbIHKE 6€3 MOOMOK.

o C yBenmMyeHmeM TBEpAOCTM AMCKA ero NPOYHOCTb He
OOJKHA YMeHbLlaTbCsa. [MCK CUMTaeTCs MPOYHbIM,
€C/IN OH BblAepiKan MUCMbITaHWe MeTaSIMYeCcKMM LLapoM.
MpMMeHNB HOBbLIV BUA CTann U cneumanbHy 06paboTky
Bopoayp, Bellota cmorna npomnssectn anck MHGUHMYM,
KOTOpbIA OTAMYHO coyeTaeT B cebe banaHC Mexay
TBEPAOCTbIO U MPOYHOCTbHIO.

® ACCOPTMMEHT, OTBeYatoLwWnii TpeboBaHUsaM Kaxaoro
KJINEHTA.

22" 6
24" 6
26" 6
28" 6

50 14
50 14
50 12
50 12

inPHINnium

Samtlich mit diesem Symbol bezeichneten Artikel werden ausschliesslich auf Bestellung hergestellt / Bce apTukybl, 0TMEYEHHbIE 3TUM CMMBOJIOM, NPOU3BOAATCS

TOJIbKO MO NpeABapuUTesibHO 3aKasy
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SPEZIELL EGGENSCHEIBEN
OPYINE BOTHYTbIE ANCKHA

4.3

1992 VORTEX

53: 2" 2 mm ~I- Grs. ® N2 Bonu‘g:::innsruﬁoa o I'Inocf(laa:r:l:::;fzqacn F
1992 17" 441 6 6.350 50 18 28 230 16
1992 18" 458 6 7.060 50 18 32 230 16
1992 20" 511 6 9.700 50 18 32 230 16
1992 22" 565 6 10.450 50 18 32 230 14
1992 24" 618 6 13.540 50 18 32 230 14

Vortex® ist eine Marke von CFC Distributors. / Vortex - ato mapka CFC [uctpubbsiotepos
Scheibe fir vertikale Bodenbearbeitung / lnuck ans septukanbHoit 06paboTku

1992 VORTEX 1992 VORTEX 1992 VORTEX

Ref. " Wellen
AprT. 2 9 mm ~I- Grs. ® N2 BosiHOBbIX M3rn6os ° B F
1927 20" 520 6 8.160 50 20 12,5 23,5 16
1927 22" 574 6 12.530 50 20 14 28,5 14
Vortex® ist eine Marke von CFC Distributors. / Vortex - ato mapka CFC [uctpubsiotepos
Scheibe fir vertikale Bodenbearbeitung / lnuck ans septukanbHoin 06paboTku
1927-D VORTEX 1927-1 VORTEX 1927-D VORTEX
(=& | I
s Bl
Ref. " Wellen Flach ansatz
AprT. 2 @ mm ~I- Grs. ® N2 BosiHOBbIX M3rn6os o Mnockan ueHTp. YacTb B F
1957 18" 467 6 7.060 50 20 9 120 23,5 16
1957 20" 520 6 8.160 50 20 12,5 120 25,3 16
1957 22" 574 6 12.530 50 20 14 120 31 14

Vortex® ist eine Marke von CFC Distributors. / Vortex - 3To mapka CFC [AncTpubbioTepos
Scheibe fir vertikale Bodenbearbeitung / inck ans septukanbHoit 06paboTku
Mit Zentralscheibe / C nnowaakoi

1957-D VORTEX 1957-1 VORTEX 1957-D VORTEX

JE3|
o
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SPEZIELL EGGENSCHEIBEN

43 OPYINE BOTHYTbIE ANCKHA

1958 VT-REX

ﬁs: o" 2 mm ~I- A B ':{wm Ne Bonu‘g:::innsruﬁoa o Grs. ® F
1958 18" 462 5 130 35,5 610 20 8,5 5.100 50 16
1958 20" 514 5 130 45 610 20 8,5 7.500 50 16
1958 20" 514 6 130 45 610 20 8,5 8.000 50 16
1958 22" 568 5 130 48 610 20 8,5 8.900 50 16
1958 22" 568 6 130 48 610 20 8,5 10.000 50 16

Diese Scheibe empfiehlt sich flir weiche Boden und durch den optimalen Schnitt der Erntertickstande dringt die Scheibe auch tief in den Boden ein. / MeHaoBaH Kk
MCMOJIb30BaHMIO Ha MSITKMX MOYBax U obnaaasi CBOMCTBaMM OTIMYHOIO U3MeSIbYEHMS MOXHUBHbBIX OCTATKOB, OH JOCTUraeT rNy6oKOro MpOHUKHOBEHUS.

Hinzu kommt, dass die Schneide durch ihre Abnutzung sogar noch intensiver arbeitet, was der Scheibe eine ldngere Lebensdauer beschert. / [laHHbI Anck
pekoTakxe, N0 Mepe TOro Kak pexylias KpoMka U3HaluMBaeTcs, AUCK CTaHOBUTCS Goslee arpeccuBHbIM, obecneunsas 6onee JONTUIA CPoK Cyxbbl AucKa.

VT Rex VT Rex

1926 TERRAMAX

Ref. " Wellen
AprT. o 2 mm ~I- Grs. ® N2 BoIHOBbIX M3rn6os o B F
1926 18" 463 6 7.050 50 32 7 40 16
1926 20" 515 4 6.180 50 32 8 50 16
1926 22" 567 4 7.650 50 32 8 61 16
1926 24" 616 5 11.380 50 32 9 73 14
1926 24" 616 6 13.540 50 32 10 73 14
1926 26" 670 6 16.630 50 32 10 87 12
1926 28" 720 8 26.010 50 32 12 101 12
Empfohlen flr weiche Bdden. / PekomMeHayeTcst Ana MSArKMX rnoys
Die Scheibe eine hdhere Lebensdauer hat als eine herkdmmliche gezahnte Scheibe. / Iuck cnyxuTt fonblie 06bI4HOMO BbIPE3HOIO AMCKa
1926 TERRAMAX 1926 TERRAMAX 1926 TERRAMAX 1926 TERRAMAX
- ‘\ O — ——
B /
1905 CE

Ref. " Anzahl Blatter R mm

AprT. o @ mm _—I« Grs ®' Konuuectso Bbipe3oB B R R MM F
1905 CE 24" 620 6 12.350 50 5 80 620 620 14
1905 CE 26" 657 6 15.000 50 5 96 620 620 12
1905 CE 28" 711 8 17.780 50 6 112 620 620 12

Jlyylue NpoHMKAET B CyXyto MOYBY HO TAKXKe MOKa3blBAET XOPOLLUME Pe3y/bTaThl HA BNAXHbIX MNOYBAX
Erlaubt eine schnellere Bodenbearbeitung. / MNMo3sonsiet pabotaTb Ha BbICOKMX CKOPOCTAX
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1906 LUR

Ref. " R mm Anzahl Blatter
AprT. 2 2 mm ~I- B R MM KonunuecTtBo Bbipe3sos Grs. ® F
1906 D 32" 810 10 132 680 5 31.800 50 6
1906 1 32" 810 10 132 680 5 31.800 50 6
LUR RIGHT HAND LUR LEFT HAND LUR
Diskator

Diskator / MpoaykTt, 0co60 oTMeuYeHHbI B Poccumn.

22" \ 4,5 \ 7.810 \ 100 \ 14

I Links / nesbiit
D Rechts / npaBbliii

Samtlich mit diesem Symbol bezeichneten Artikel werden ausschliesslich auf Bestellung hergestellt / Bce apTukysbl, 0TMEYEHHbIE 3TUM CUMBOJIOM, NPOU3BOAATCA
TONbKO MO NpeABapUTENbHO 3aKasy
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SCHNEIDEN (EGGENSCHEIBEN)

@ KPOMKA BOTHYTbIX INCKOB
Sowohl die Zacken als auch die Schneidkanten spielen Bblpesbl 1 KPOMKM UrPaOT BaXKHYO posib Npu
bei den gegenwartigen Arbeitsbedingungen eine MCMNO/Ib30BaHMM COBPEMEHHbIX cnocoboB 06paboTkum
wichtige Rolle. BELLOTA gestaltet die Schneiden so, nousbl. KomnaHuns BELLOTA pa3paboTtana onTuMasbHble
dass diese einerseits die Stoppeln schneiden und rnapameTpbl pexyLmx KPOMOK, KOTOpbIe MO3BOSA0T
andererseits gut in den Boden eindringen. Eine zu cpe3aTb MNOXHMBHbIE OCTaTKU U, KpoMe Toro, obecrneymBsatoT
stark geschliffene Schneide kann ausbréckeln und XopoLuee NMpOHMKHOBEHUE B 3eM/T0. OUYeHb TOHKO
brechen, wogegen eine zu stumpfe Schneide nicht 3aToYeHHas KpoOMKa MOXET 3a3ybpuTbCs M C/ioMaTbCs, U
ausreichend genug in den Boden eindringt und die Haob0opOoT, CNNLLKOM TOJSICTasi KpOMKa He BXOAUT B 3eMJILO
Stoppeln nicht hinreichend genug abschneidet. M HE MOXET KaueCTBEHHO Cpe3aTb MOXXHMBHbIE OCTaTKM.

Aussere - Innere Schneidkante / BHeluHsifi U BHYTPEHHSAS KpPOMKa

~1- L H -l L c D

mm mm mm mm mm mm mm
2 5 0,7 —~ 6 14 1,3 3,3

2,5 6 08 2 /\ 6,5 15 15 | 36
3 6,5 1,1 V %/ z 7 16 1,6 3,9

3,5 8 1,2 T 8 18 1,8 4,4
4 Z Lo A: Aussere / BHelHsAs Kpomka 10 24 2,2 5,5

4,5 10,5 1,5 12 29 2,7 6,5
5 11 1,8 B: Innere / BHYTPEHHss KPOMKa

!

NN

A: Ref. 1903, 1904, 1905, 1906, 1942, 1948, 1952, 1959, 1960, 1961, 1964, 1965, 1966, 1967, 1971
B: Ref. 1913, 1914, 1915, 1916, 1932, 1938, 1962, 1963, 1969, 1976, 1977

(157,

)

(12

7

B: Innere /
BHYTpEHHSS1 KpOMKa

X

e
A: Aussere / g
BHewWHAs KpoMka | 45"

/
(
Ua

Entgratete
KpomMmka c ¢packoi

e L c D
mm mm mm mm

)

(12°

;7\/ L

)
2 5 0,5 11 %’\
2,5 6 0,6 1,4 N8

©

%‘Q
(E‘J)

3 7 0,7 1,7 A: Aussere / g E\V \
3,5 8 0,8 2 BHeLLHsIs KpOMKa 455 =
4 10 0,9 2,2 E;&?S;:ﬁ;{ﬂ KpOMKa
4,5 11 1 2,5
5 12 1,1 2,8
Kpomka RM
—I- L I Winkel (o D
mm mm mm Yron mm mm
4 20 4,5 1 2,8
4,5 23 5 00 1,1 3,2
5 24 5,5 1,2 3,5 - 4-‘6
6 25 65 13 43 A: Aussere / N9 =1
! ! ! BHelUHAs KpoMKa
6,5 26 7,5 1,4 4,7
’ 26,5 8 1.5 5 B: Innere /
8 28 8,5 450 2,25 5,7 BHYTpEHHsIsi KPOMKa
10 32 10 2,5 7
12 36 11 4,25 8,5

30° Schneidkante / BHewHu# o600k 30°

- L H Iy
mm mm mm \‘% / L
3 222220 =
3,5 4,5 :
4 5)
4,5 6 0,8
7
6 8,5 Ref. 1956, 1968
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ZACKEN (EGGENSCHEIBEN)

i BbIPE3bl BOFHYTbIX ANCKOB

Standard / CraHaapt

A mm
o Kgﬁf:glab?;zgés OpMeHTMr(i)t;(e)!-leIe:::epa3Mepbl & mm
16 8 88 35
18 9 88 35
20 10 88 35
22 11 86 35
24 12 86 35 ! y
26 13 90 40
28 14 90 40
30 14 89 40
32 15 88 40 Innere und duBere Schneidkante /
36 16 87 40 BHYTPEHHSIS U HapyXXHasi KPOMKU

Kleiner Spezialzacken / CneumanbHbli Masbli Bbipes

&P
Zackenanzahl
o Kon-Bo BbipesoB A mm B mm
22 11 75 50
24 12 75 50 B
26 13 80 60
28 14 80 60
/
Nur fir duBere Schneidkante /
TonbKO ANt HAPYXKHON KPOMKM
GroBer Spezialzacken / CneuunanbHbiii 60/1bLUIOK Bbipes P
2
Zackenanzahl
o Kon-Bo Bbipe3sos A mm B mm
24 12 85 50
26 13 85 50
28 14 95 60
30 14 95 60
32 15 95 60

Nur flr auBere Schneidkante /
TONbKO ANS HAPYXHOW KPOMKM

Minizacken / MuHu-Bbipes

<
o (Zackenanzanl Amm B mm
16 20 22 11 ;
18 20 22 11 &
20 20 22 11 S

(=4

Ref. 1956, 1968 A -

Fragen Sie auch nach der Mdglichkeit der Herstellung dieser Zacken nach dem gewiinschten Modell.
3anpocuTe BO3MOXHOCTb NPOU3BOACTBA AUCKOB C AaHHbIMU Bblpe3aMu COrnacHo BbliGpaHHOM Moaenu.

Mittelloch / LleHTpanbHOe oTBepcTue

SREEN RS RS
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EGGENSCHEIBEN

jd BOFHYTbIE ANCKU

GLATT / CnnowHbie AUCKN

g" - Grs = F]
10" 2,5 860 100 38
11" 2 870 100 36
11" 3 980 100 36
12" 2 1.040 100 26
12" 2,5 1.280 100 36
12" 3 1.590 100 36
12" 4 1.900 100 36
12" 5 2.400 100 36
13" 2,5 1.550 100 26
14" 3 2.030 100 36
14" 3,5 2.360 100 33
14" 4 2.710 100 36
14" 4,5 3.050 100 35
14" 5 3.360 100 44
15" 4 3.480 100 33
16" 3 2.860 100 16
16" 3,5 3.320 100 16
16" 4 3.820 100 16
16" 4,5 4.300 100 16
16" 5 4.740 100 16
18" 3,5 4.140 100 16
18" 4 4.770 100 16
18" 4,5 5.390 100 16
18" 5 5.930 100 16
18" 6 7.050 100 16
20" 3,5 5.390 100 16
20" 4 6.180 100 16
20" 4,5 6.960 100 16
20" 5 7.650 100 16
20" 6 9.080 100 16
22" 4 7.650 100 14
22" 4,5 8.620 100 14
22" 5 9.490 100 14
22" 6 11.280 50 14
24" 4,5 10.320 50 14
24" 5 11.380 50 14
24" 6 13.540 50 14
24" 7 15.800 50 14
24" 8 18.000 50 14
26" 5 13.830 50 12
26" 6 16.630 50 12
26" 7 19.390 50 12
26" 8 22.130 50 12
28" 6 19.530 50 12
28" 7 22.790 50 12
28" 8 26.010 50 12
30" 6 22.150 25 7
30" 8 29.530 25 7
30" 10 36.330 25 7
32" 8 34.220 25 6
32" 10 42.150 25 6
34" 12 63.400 25 6
36" 12 67.610 25 6

Samtlich mit diesem Symbol bezeichneten Artikel werden ausschliesslich auf Bestellung hergestellt / Bce apTukybl, 0TMEYEHHbIE 3TUM CMMBOJIOM, NPOU3BOAATCS
TOSIbKO MO NpeABapuTENbHO 3akasy
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GEZACKT / Bbipe3Hble AUCKH

o" —I- Grs = F |
16" 3 2.490 100 16
16" 3,5 2.880 100 16
16" 4 3.320 100 16
16" 4,5 3.720 100 16
16" 5 4.110 100 16
18" 3,5 3.650 100 16
18" 4 4.200 100 16
18" 4,5 4.740 100 16
18" 5 5.210 100 16
18" 6 6.180 100 16
20" 3,5 4.860 100 16
20" 4 5.570 100 16
20" 4,5 6.270 100 16
20" 5 6.890 100 16
20" 6 8.160 100 16
22" 4 6.930 100 14
22" 4,5 7.810 100 14
22" 5 8.590 100 14
22" 6 10.190 50 14
24" 4,5 9.440 50 14
24" 5 10.390 50 14
24" 6 12.350 50 14
24" 7 14.480 50 14
24" 8 16.640 50 14
26" 5 12.490 50 12
26" 6 15.000 50 12
26" 7 17.490 50 12
26" 8 19.940 50 12
28" 6 17.780 50 12
28" 7 20.730 50 12
28" 8 23.650 50 12
30" 6 20.400 25 7
30" 8 27.160 25 7
30" 10 33.400 25 7
32" 8 31.680 25 6
32" 10 39.000 25 6
34" 12 59.600 25 6
36" 12 63.550 25 6

Jede Scheibe kann glatt oder gezackt hergestellt werden. / Jlio6ble AnCKM MOFYT 6bITb U3rOTOB/IEHbI CMIOWHBLIMU WU
BbIPE3HbIMU.
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GARANTIE (EGGENSCHEIBEN)

B4 rAPAHTUA HA BOTHYTbIE ONCKHA

Alle BELLOTA-Scheiben werden unter strengen
Gultevorschriften hergestellt, welche die Harte

und GleichmaBigkeit der gesamten Scheibe
gewahrleisten. Dennoch kann es bei bestimmten
Bodenbeschaffenheiten zu Briichen kommen. Um
Ihnen zu veranschaulichen, warum dies geschehen
kann, haben wir folgende Tabelle ausgearbeitet:

Art des bruchs
Bua noBpexxaeHun

Riss
TpewmHa

Gerader Bruch
Mpamas TpewmHa

Bce guckn komnaHnn BELLOTA npon3BOAATCS

no CTpOXanwuM CTaHAapTaM KayecTBa, KOTopble
rapaHTUpylT TBEPAOCTb U OAHOPOAHOCTb BCErO
aucka. TeM He MeHee, Ha HEKOTOpPbIX MoYBax AMCKU
MoryT noBpeanTbcs. C Lenbio NPOsSiCHUTL NPUYUHBI
noBpexaeHns ANckoB 6bina pa3paboTaHa cneaytoulas

Tabnuua:

Grund
MpunyumnHa

Defektes Material
HekayecTBeHHbI MaTepuan

Garantie
FapaHTus

Vollstandige garantie
MonHas rapaHTus

Bruch in der Scheibenmitte
TpelwmHa B LEHTpe AUCKa

Bearbeitung von steinhaltigen
Bdden, zu starker Druck auf die
Scheibe und lose Schrauben

O6paboTka No4yBbl C 60bLLIMM
KO/IMYECTBOM KaMHel, ypeamepHoe
[aBJieHNe Ha AUCK U He3aTAHyTble

60nThbI

UnregelméBiger Bruch
HepaBHoMepHas TpelmHa

Gesplitterte und
sdagezahnférmige Schneiden

PackanbiBaHue un 3a3ybpusaHue
pexyLen KpoMKu

Kontakt mit Steinen
oder anderen massiven
Hindernissen

MoBpexaeHne 0 KaMHU UK
Apyrue TBepable npeameTbl

Nicht durch die garantie
abgedeckt

He obecneunBaeTtcs rapaHTuemn
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SCHEIBENHALTER
OEPXATEJ1b ANCKOB

4.8

Vorteile: MpenmyuwiecrBa:

Hochelastische und widerstandsfahige Zinken fur Kurz- BbICOKO31AaCTUYHbIE NPOYHblEe CTOMKK A5 BbICTPbIX 1

und Kompaktscheibeneggen. NIerknux ANCKOBbIX 6OPOH.

Eigenschaften: XapaKTepucTukm:

* MaBgefertigte Designlésungen je nach Eingriffswinkel o CTOMKN KOHCTPYMPYIOTCA NOA4 3aKa3 C YYeTOM yr/ia aTtaku
und Lagerbuchse des Kunden. M BKNaAbllla KaX4oro KineHTa.

e Moglichkeit zur Lieferung aller erforderlichen e Bo3MOXHa nocTtaBka BCceX HEO6X0AMMbIX
Komponenten. KOMMNEKTYoLWMX.

Anwendungsbereich: NMpuMmeHeHue:

Flr Kurz- oder Kompaktscheibeneggen mit Scheiben bis [Ons 60poH ¢ anckamm anameTtpom ao 22" Bellota

22", pekoMeHAyeT MOHTUpoBaTb 18-Tu unu 20-Tn AONMOBbIE

OVCKU

2512 BRG A
§§1f' Riz:ae : Grs. & A B c x1 x2 TN M AN
2512BRGA | 60X60 / 70x70 9.000 | 90x14 | 273 429 264 | 60 | 30 | 400 | Mi2(4) | 100

Montage mit Halter / MoHTax ¢ nomoLbo 3axunma
Halter fir 60x60 Rahmen: 125126060 (M14). Halter fir 70x70 Rahmen: 125127070 (M14). / 3axum Ha pamy 60x60: 125126060 (M14). 3axum Ha pamy 70x70:
125127070 (M14)

2512 BRG A

R 7

” 12512KIT7070
Halter fiir 2512 BRG A / 3a>xumbl gna 2512 BRG A
o Rahme" " F| I
12512KIT 7070 3.000 70x70 M12(2) /M14(1)
12512-6060 1.100 60x60 100
12512-7070 1.200 70x70 100

12512KIT7070: Stabile und warmebehandelte Verbindungslasche. Verhindert seitliche Bewegungen der Gestellzinken. /
12512KIT7070: 3axuM Kpernkuii 1 TepMo3akaneHHblid. MpenoTepallaet 60KoBble ABUXEHUSA CTOVKU B pame.

12512KIT7070
Lieferumgang / KomnnekT coctout 13: | Units / Kon-Bo Scharuben / 6ontoB Units / Kon-Bo Muttern / raiika
2 M12x130 (DIN 931), (10.9) 2 M12 (DIN 985), (.10)
1 M14x130 (DIN931),(10.9) 1 M14 (DIN985), (.10)

Samtlich mit diesem Symbol bezeichneten Artikel werden ausschliesslich auf Bestellung hergestellt / Bce apTukysbl, 0TMEYEHHbIE 3TUM CUMBOJIOM, NPOU3BOAATCA
TOIbKO MO NpeABapuTENIbHO 3akasy
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SCHEIBENHALTER

48 OEP)XXATEJ1b ANCKOB

2512 BRG A CAl1

Ir:s: R?’I;:llaen Grs. Q A B Cc x1 x2 I M ®
2512 BRGACAL | 60X60/70X70 | 9.000 | 90Xx14 | 273 | 429 | 264 | 60 | 30 | 400 | Mi2(4) | 100

Sicherung am Rahmen mit zwei 14er Schrauben mit 60 mm Abstand zwischen den Bohrungen / KpenneHue k pame c nomolybto 2 6ontos pasmepom M14,
paccTosHue mexay AByMsa oTBepcTusiMm 60 MM

2512 BRG A CA1

2512 BRG B
et Rtmen [ Ge |4 | oA | s | oc | om | | e | owm |
2512BRGB |  70x70 7.600 | 90X14 | 265 440 267 | 60 | 30 | 486° | M12(4) | 100

Sicherung am Rahmen mit zwei 16er Schrauben mit 50 mm Abstand zwischen den Bohrungen / KpenneHue k pame c nomolybto 2 6ontos pasmepom M16,
paccTtosiHue mexay AByMsa oTBepcTusiMu 50 Mm

2512 BRG B

2512-SB
Ref. Winkel
AprT. Yron Grs. ®
2512 SB e 3.500 100
Von Radnaben, BAA-Typ oder HUM-Typ. / Tun BAA
Ambidextra / BunaTtepanbHbiii
Sicherung an den Zinken BRG mit vier 12er Schrauben, nicht mitgeliefert / Kpennenue k ctoiikam BRG c nomouybio 4
6ontoB M12, He BK/IHOYEHbI 251258

Die Montage mit Scheiben der Modelle 1960, 1961 und 1965 wird empfohlen. / PekomMeHayeTcsi MOHTUPOBATL C
TapenbyaTbiMu agnuckammn mogener 1960, 1961 n 1965
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2512SB R

Ref. Winkel
AprT. Yron Grs. ®
2512 SBR 90° 3.500 100

Ublich bei allen Zinken BRG / MoaxoauT Ko BceM Tunam ctoek BRG

Ambidextra / BunatepanbHbiii

Von Radnaben, BAA-Typ oder HUM-Typ. / Tun BAA

Sicherung an den Zinken BRG mit vier 12er Schrauben, nicht mitgeliefert / Kpennenue k ctoiikam BRG ¢ nomouybto 4
6onToB M12, He BKJIOYEHbI

2512SBR

SPIRALZINKEN FUR EGGEN / Ctoiiku Ransome A/l AUCKOBbIX 60poH

23: Grs. é/ ® E
2486-E D 18.500 35x35 50 50
2486-E 1 18.500 35x35 50 50

2486-SH D 18.050 35x35 50 50
2486-SH I 18.050 35x35 50 50

Wir entwickeln die Zinken nach MaB. Wir haben keine Sicherungen mit Nabe. / Pa3pabaTbiBaem cToliku no pasmepam.

2486-E 2486-E 2485/2486-SH 2485/2486-SH

Nabe / Ctynuua

5.?:: D M T Grs. =) ™
BUJEBRG30984 117 M12x1,25 (4) M22x1,25 2000 2 500
BUJEBRG30986 117 M12x1,25 (6) M22x1,5 2000 2 500
BUJEBRG351125 140 M12x1,5 (5) M24x2 2550 2 500

BUJEBRG30984 BUJEBRG30986 BUJEBRG351125

o <4 <=

I Links / nesbiit

D Rechts / npaBbliii

Samtlich mit diesem Symbol bezeichneten Artikel werden ausschliesslich auf Bestellung hergestellt / Bce apTukysbl, 0TMEYEHHbIE 3TUM CUMBOJIOM, NPOU3BOAATCA
TOIbKO MO NpeABapuTENIbHO 3akasy
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