; Ground excellence worldwide

A GROWING BRAND OF

A AGRISOLUTIONS



AGRISOLUTIONS

Weltweit marktfiihrend
im Bereich Komponenten und
Losungen fiir Bodenbearbeitung,
Aussaat und Ernte



—
AGRISOLUTIONS, IHR PARTNER

Agrisolutions ist der unumstrittene Partner der bedeutendsten Hersteller
landwirtschaftlicher Maschinen auf der ganzen Welt.

Gemeinsam mit unseren Kunden entwerfen und entwickeln wir technologische und
innovative Losungen. Das Vertrauen, das mehr als 500 OEMs und wichtige Vertriebshandler
weltweit in uns setzen, ist ein Beweis flir die Professionalitdat und Zuverlassigkeit unseres
Mitarbeiter-Teams. All dies macht Agrisolutions zum bevorzugten Partner des Sektors.



; Ground excellence worldwide

WELTWEITE
ANERKENNUNG

Seit mehr als 100 Jahren stellt BELLOTA
Komponenten und Werkzeuge fir die
anspruchsvollsten Landwirte der ganzen
Welt her. In all diesen Jahren hat die hohe
Produktqualitdt sowohl im Hinblick auf
Haltbarkeit als auch auf die Verarbeitung
dazu geflihrt, dass Landwirte Uberall

auf der Welt ihre verschiedenen
Maschinen fiir Bodenbearbeitung und i
Aussaat mit Produkten von BELLOTA
ausstatten wollen.

Dank seiner Prasenz auf den flnf
Kontinenten, sowohl bei den Herstellern
von Landwirtschaftsmaschinen als

auch im Vertrieb, konnte BELLOTA
einen umfangreichen Kenntnisstand
Uber die verschiedenen, rund um die
Welt ausgefiihrten landwirtschaftlichen
Tatigkeiten erwerben und seine Produkte
standig den neuen Erfordernisse der
Landwirte anpassen.
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BELLOTA, LEBENSLANGE
GARANTIE

Im Laufe unserer hundertjahrigen Geschichte konnten sich

Tausende von Landwirte weltweit davon Uberzeugen, dass %

sie mit Produkten von BELLOTA praziser und gleichmaBiger . jﬁ&
arbeiten, Briiche und Zeitverluste vermieden werden und die

Arbeitsgerate langer halten. Dies wiederum hat eine héhere

Wirtschaftlichkeit zur Folge.

Deshalb gewahrt BELLOTA auf alle Herstellungsfehler Premio
seiner Produkte eine lebenslange Garantie. Denn wir wissen, golidad
was wir tun. 2 0 1 2
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Anwendungsgebiete
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Dank der
patentierten
Technologie von
Inline Offset Bellota werden bei
Openers  Openers den Baugruppen
Ebenheit und 2
Verwindungsfreiheit
zu 100% garantiert.
Outside Inside Double
Bevel Bevel Bevel
3
r EN-1435-0003
Originalreferenz g Schneidkante Scheibe
EN-08-25-0002 1277891 8" 2,5 1.040 Outside bevel CNHO8RB925MINE
EN-14-35-0001 84389196-L 14" 3,5 2.950 Outside bevel 8114R4035JONE
EN-14-35-0002 84389195-T 14" 3,5 2.950 Inside Bevel 8114R4035JONE
EN-14-35-0004 84398746-T 14" 3,5 2.950 Inside bevel 8114R4035]2NE 4
EN-14-35-0003 84398745-L 14" 3,5 2.950 Outside bevel 8114R4035]2NE
EN-14-45-0003 84416318-L 14" 4,5 3.670 Double bevel 8314R4045]2NE
EN-14-45-0004 84416319-T 14" 4,5 3.670 Double bevel 8314R404512NE
L: Vordere Scheibe. T: Hintere Scheibe.
Offset openers, auBer CASE 1277891 was covering disc ist (Konkave).
L EN-08-25-0002 L EN-1435-0001 L EN-1435-0003
5
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GREAT PLAINS

Dank der
patentierten
Technologie von

SAMASCHINE

Inline Offset Bellota werden bei
Openers  Openers den Baugruppen
Ebenheit und 2
Verwindungsfreiheit
zu 100% garantiert.
Outside Inside Double
Bevel Bevel Bevel
3

P EN-13530-0002

Originalreferenz - Schneidkante Scheibe
EN-135-30-0002 107-135S 13,5” 3 2.460 Outside bevel 81135RC63K7NE
EN-135-40-0001 107-138S 13,5” 4" 2.460 Outside bevel 81135RC64K7NE

Inline openers.
Metallkappe. 4
Walzlager Serie 205.

L EN-13540-0001 L EN-1540-0001
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KINZE
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Dank der
patentierten
Technologie von
Inline Offset Bellota werden bei
Openers  Openers den Baugruppen
Ebenheit und 2
Verwindungsfreiheit
zu 100% garantiert.
Outside Inside Double
Bevel Bevel Bevel
3
r EN-1535-0005
Originalreferenz
EN-15-35-0005 GA8324 15" 3,5 3.220 Outside bevel 8115RB935J9NLB
Inline openers.
Gummikappe.
Walzlager Serie 204. a4
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SUNFLOWER
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Dank der
patentierten
Technologie von
Inline Offset Bellota werden bei
Openers  Openers den Baugruppen
Ebenheit und 2
Verwindungsfreiheit
zu 100% garantiert.
Outside Inside Double
Bevel Bevel Bevel
3
r EN-1535-0003
Originalreferenz 8 Scheibe
EN-15-35-0003 SN9753N 15" 3,5 3.450 Outside bevel 8115RCX35JWOBNE
EN-15-35-0004 SN7261 15" 3,5 3.450 Inside bevel 8115RCX35JWBSNE
Walzlager Serie 205.
SN9753N inline opener, SN7261 offset opener. 4
5
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1981-1983 GLATT

| SASCHEIBEN

1981

e
10”
12"
13"

13,5
14"
14"
15"
15"
15"

15,5
16"
16"
16"
16"
17"

17,5
18"
18"
18"
20"
20"
20"
2
Pog
24"
24"
26"
28"
30”
32"

"

”

”

)

Borstahl.
Vollstdndige Hartung
zur Vermeidung von
Verformungen und
Bruch.

2 mm

255 mm
305 mm
333 mm
343 mm
351 mm
351 mm
381 mm
381 mm
381 mm
394 mm
406 mm
406 mm
406 mm
406 mm
433 mm
450 mm
457 mm
457 mm
457 mm
508 mm
508 mm
508 mm
582 mm
582 mm
610 mm
610 mm
660 mm
711 mm
762 mm
813 mm

Weitere verfiigbare Durchmesser und Stérken auf Anfrage.

Gutes Eindring-und Schnittverhalten. Leichte Bodenbearbeitung.
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P 1981 - 1983
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920
1.780
1.810
2.700
2.500
3.560
2.500
3.280
4.150
4.350
2.850
3.830
4.300
4.780
4.250
4.400
4.080
5.840
6.970
5.230
7.430
8.840
9.820
11.700
10.810
12.890
21.500
21.500
38.000
41.300

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
25
25
20
20

38
53
44
36
33
48
29
33
33
32
16
16
22
16
16
16
16
16
16
16
16
16
14
14
14
14
12
12
10
10

Fertigung auf Bestellung

SAMASCHINE

2

» GRUBBER TIEFENLOCKERER

SCHEIBENEGGE

PFLUG



1981-1983 GEZACKT
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Borstahl.
9| - -4 |9 Vollstéindige Hirtung
zur Vermeidung von
Verformungen und
1981 ‘ 1983 Bruch.
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[ 1 2 mm e Grs. ™ Zackenanzahl A B IF |
16" 406 mm 3,5 3.050 50 8 94 35 16
16" 406 mm 4 3.490 50 8 94 35 16
16" 406 mm 5 4.340 50 8 94 35 16
18" 457 mm 3,5 3.590 50 9 94 35 16 4
18" 457 mm 4 4.110 50 9 94 35 16
18" 457 mm 5 5.120 50 9 94 35 16 w
18" 457 mm 6 6.100 50 9 94 35 16 g
20" 508 mm 3,5 4.700 50 10 94 35 16 i
20" 508 mm 4 5.370 50 10 94 35 16 T
Q
20" 508 mm 4,5 6.020 50 10 94 35 16 @
20" 508 mm 5 6.660 50 10 94 35 16
20" 508 mm 6 7.920 50 10 94 35 16
22" 582 mm 4 7.170 50 11 94 35 14
22" 582 mm 4,5 8.050 50 11 94 35 14 5
22" 582 mm 5 8.910 50 11 94 35 14
22" 582 mm 6 10.610 50 11 94 35 14
24" 610 mm 5 9.820 50 12 94 35 14 o
24" 610 mm 6 11.700 50 12 94 35 14 =
w
26" 660 mm 6 14.500 25 13 98 40 12 =
26" 660 mm 8 19.500 25 13 98 40 12
28" 711 mm 6 16.800 25 14 98 40 12
28" 711 mm 8 22.340 25 14 98 40 12

Gutes Eindrig-und Schnittverhalten bei hohen Riicksténden. Leichte Bodenbearbeitung.
Die Daten der Zacken entsprechen der Standardzacke von Bellota. Auf Anfrage des Kunden kdnnen jedoch auch andere Zacken ausgefihrt werden.

L 1981M - 1983M

A 13 Fertigung auf Bestellung



1990 55 WELLEN
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Borstahl.
Vollstdndige Hartung
zur Vermeidung von
Verformungen und
Bruch.
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2" 2 mm Wellen .
15” 381 mm 4 34,5 55 3.300 50 33
16" 406 mm 4 47 55 3.830 50 16
16" 406 mm 4,5 47 55 4.300 50 16
16" 406 mm 5 47 55 4.780 50 16 4
16,5” 423 mm 35 56 55 3.480 50 16
16,5” 423 mm 4 56 55 3.990 50 16 W
16,5" 423 mm 5 56 55 4.980 50 16 §
17" 433 mm 3,5 61 55 3.700 50 16 a
17" 433 mm 4 61 55 4.250 50 16 z
O
17" 433 mm 4,5 61 55 4.790 50 16 v
18" 457 mm 4 73 55 4.680 50 16
18" 457 mm 5 73 55 5.840 50 16
20" 508 mm 4 73 60 5.970 50 16
20" 508 mm 4,5 73 60 5.700 50 16 5
20" 508 mm 5 73 60 7.430 50 16

Gutes Eindring-und Schittverhalten. Mittelschwere Bodenbearbeitung, optimal fiir variable Bodenbeschaffenheit.

PFLUG

A 14 Fertigung auf Bestellung



1991 55 WELLEN

w
Z
T
Q
0
<
4] =
<
(7]
Borstahl.
Vollstdndige Hartung
zur Vermeidung von
Verformungen und
Bruch.
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2" 2 mm Wellen .
20" 508 mm 4,5 70 55 6.700 50 16
20" 508 mm 5 70 55 7.430 50 16
22" 582 mm 4,5 89 60 8.860 50 14
22" 582 mm 5 89 60 9.820 50 14 4
22" 582 mm 6 89 60 11.170 50 14
Gutes Eindring-und Schnittverhalten. Mittelschwere Bodenbearbeitung. ]
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1993-1994 8 WELLEN
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Borstahl.
Vollstdndige Hartung
zur Vermeidung von
Verformungen und
Bruch.
2
3
P 1993-1994
Ref. a" @ mm o Flach ansatz Grs. > [F |
1993-1454 14,5 370 mm 4 19 178 mm 2.930 50 32
1993-1545 15" 383 mm 4,5 20 178 mm 3.800 50 32
1993-1635 16" 403mm 3,5 21 178 mm 3.340 50 16
1993-1645 16” 403 mm 4,5 22 178 mm 4.300 50 16 4
1993-1754 17,5 446 mm 4 25,5 178 mm 4.400 50 16
1993-1755 17,5 446 mm 5 26,5 178 mm 5.550 50 16
1993-184 18" 453 mm 4 26 178 mm 4.680 50 16
1993-185 18" 453 mm 5 27 178 mm 5.840 50 16
1993-205 20" 520 mm 5 32,5 178 mm 7.910 50 16
1993-206 20" 520 mm 6 33,5 178 mm 9.390 50 16
1994-144 14" 352 mm 4 32 178 mm 2.960 50 36
1994-1635 16" 397 mm 3,5 37 178 mm 3.340 50 16
1994-1645 16" 397 mm 4,5 38 178 mm 4.300 50 16
1994-165 16" 397 mm 5 38,5 178 mm 4.780 50 16 5
1994-1745 17" 439 mm 4,5 46 178 mm 4.980 50 16
1994-175 17" 439 mm 5 46,5 178 mm 5.550 50 16
1994-184 18" 449 mm 4 46 178 mm 4.680 50 16
1994-185 18" 449 mm 5 47 178 mm 5.840 50 16
1994-205 20" 512 mm 5 58 178 mm 7.910 50 16
1994-206 20" 512 mm 6 59 178 mm 9.390 50 16
1994-224 22" 545 mm 4 64 178 mm 7.620 50 16
1994-2245 22" 545 mm 4,5 64,5 178 mm 8.600 50 16
1994-225 22" 545 mm 5 65 178 mm 9.576 50 16
1994-226 22" 545 mm 6 66 178 mm 10.450 50 14

MaBiges Eindring- und Schnittverhalten. Schwere Bodenbearbeitung.
Weitere verfligbare Durchmesser und Stérken auf Anfrage.

A 16 Fertigung auf Bestellung



1999 18 WELLEN
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Borstahl.
Vollstdndige Hartung
zur Vermeidung von
Verformungen und
Bruch.
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2" @ mm ~I- o Flach ansatz Grs. [F |
16" 404 mm 4 19 210 mm 3.830 50 16
16" 404 mm 4,5 19,5 210 mm 4.300 50 16
16” 404 mm 5 20 210 mm 4.780 50 16
MaBiges Eindring-und Bearbeitungsverhalten. Gutes Schittverhalten. Mégliche Verdichtung bei feuchtem Gelande. &
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A 17 Fertigung auf Bestellung



1995-1996 13 WELLEN
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Borstahl.
Vollstdndige Hartung
zur Vermeidung von
Verformungen und
Bruch.
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Ref. @" @ mm o Flach ansatz Grs AN F |
1995-1354 13,5" 343 mm 4 12 229 mm 2.690 50 36
1995-144 14" 360 mm 4 13 229 mm 2.960 50 36
1995-154 15" 383 mm 4 15 229 mm 3.380 50 32
1995-164 16" 406 mm 4 17 229 mm 3.800 50 16 4
1995-1645 16" 406 mm 4,5 17,5 229 mm 4.330 50 16
1995-174 17" 430 mm 4 19 229 mm 4.250 50 16 ]
1995-1745 17”7 430 mm 4,5 19,5 229 mm 4.790 50 16 é
1995-175 17" 430 mm 5 20 229 mm 5.350 50 16 A
1995-1835 18” 454 mm 3,5 20,5 229 mm 4.080 50 16 T
O
1995-184 18" 454 mm 4 21 229 mm 4.680 50 16 @
1995-1845 18” 454 mm 4,5 21,5 229 mm 5.270 50 16
1995-185 18” 454 mm 5 22 229 mm 5.840 50 16
1995-204 20" 504 mm 4 27 229 mm 5.970 50 16
1995-2045 20" 504 mm 4,5 27,5 229 mm 6.700 50 16 5
1995-205 20" 504 mm 5 28 229 mm 7.430 50 16
1995-206 20" 504 mm 6 29 229 mm 8.840 50 16
1995-2245 22" 559 mm 4,5 30 229 mm 8.600 50 16 .
1995-225 22" 559 mm 5 30,5 229 mm 9.576 50 16 5
w
1996-154 15" 381 mm 4 22 229 mm 3.380 50 32 =
1996-1545 15" 381 mm 4,5 22,5 229 mm 3.800 50 32
1996-1645 16" 404 mm 4,5 25,5 229 mm 4.330 50 16
1996-1745 17" 428 mm 4,5 28,5 229 mm 4.790 50 16
1996-175 17" 428 mm 5 29 229 mm 5.350 50 16
1996-1845 18" 450 mm 4,5 31 229 mm 5.390 50 16
1996-185 18" 450 mm 5 31,5 229 mm 5.560 50 16
1996-186 18" 450 mm 6 32,5 229 mm 5.840 50 16
1996-2045 20" 498 mm 4,5 40,5 229 mm 6.700 50 16
1996-205 20" 498 mm 5 41 229 mm 7.430 50 16

MaBiges Eindring- und Schnittverhalten. Gute Bodenbearbeitung, effektiv bei geringer Geschwindigkeit.
Weitere verflighare Durchmesser und Stéarken auf Anfrage.

A 18 Fertigung auf Bestellung



1997-1998 25 WELLEN
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Borstahl.
Vollstdndige Hartung
zur Vermeidung von
Verformungen und
Bruch.
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Ref. " % mm (] o Flach ansatz Grs. F |
1997-1354 13,5” 340 mm 4 49,5 15,5 241 mm 2.960 50 36
1997-154 15" 379 mm 4 69 15,5 241 mm 3.280 50 32
1997-1545 15" 379 mm 4,5 69 16 241 mm 4.010 50 33
1997-164 16" 404 mm 4 82 15,5 241 mm 3.830 50 16 4
1997-1645 16" 404 mm 4,5 82 16 241 mm 4.300 50 16
1997-165 16" 404 mm 5 82 16,5 241 mm 4.780 50 16 W
1997-174 17" 431 mm 4 95 15,5 241 mm 4.790 50 16 é
1997-1745 17" 431 mm 4,5 95 16 241 mm 4.790 50 16 B
1997-17545 17,5” 448 mm 4,5 103,5 16 241mm 5.170 50 16 T
O
1998-1754 17,5” 448 mm 4 75 15,5 298 mm 4.400 50 16 v
1998-17545 17,5” 448 mm 4,5 75 16 298 mm 5.170 50 16
1998-184 18" 455 mm 4 79 15,5 298 mm 4.680 50 16
1998-1845 18" 455 mm 4,5 79 16 298 mm 5.270 50 16
1998-185 18" 455 mm 5 79 16,5 298 mm 5.840 50 16 5
1998-204 20" 506 mm 4 104 15,5 298 mm 5.970 50 16
1998-2045 20" 506 mm 4,5 104 16 298 mm 6.700 50 16
1998-205 20" 506 mm 5 104 16,5 298 mm 7.430 50 16

PFLUG

MaBiges Eindring-und Schnittverhalten. Mittelschwere Bodenbearbeitung. Geeignet fir trockene und sandige Béden.

A 19 Fertigung auf Bestellung



1928 AKER 18 WELLEN
o

Borstahl.
Vollstdndige Hartung
zur Vermeidung von
Verformungen und
Bruch.

SAMASCHINE

20°
(0

P 1928 AKER

o % mm ~I- o Flach ansatz Grs. AN S F |
13,5 350 mm 3 13,5 220 mm 2.250 50 42

15" 381 mm 4 14,5 220 mm 3.380 50 32

16” 404 mm 3 13,5 220 mm 2.640 50 16

16" 404 mm 4 14,5 220 mm 4.000 50 16 4
16” 404 mm 5 15,5 220 mm 4.780 50 16

17" 431 mm 4 14,5 220 mm 4.250 50 16

17”7 431 mm 4,5 15 220 mm 4.790 50 16

17" 431 mm 5 15,5 220 mm 5.350 50 16

18" 455 mm 4 14,5 220 mm 4.680 50 16

18" 455 mm 5 15,5 220 mm 5.840 50 16

20” 506 mm 5 15,5 220 mm 7.430 50 16

20" 506 mm 6 16,5 220 mm 8.840 50 16

22" 580 mm 5 15,5 220 mm 9.820 50 16

22" 580 mm 6 16,5 220 mm 11.170 50 16 5

Gutes Eindringen und Schneiden von Pflanzen. Schwere Arbeiten. Geeignet fir Arbeiten bei hoher Geschwindigkeit.

A 20 Fertigung auf Bestellung



1.3 | ANWENDUNGSGEBIETE

Das Wissen und der Erfahrungsschatz von BELLOTA bei Saatscheiben garantiert Ihnen eine gleichmagige
und prazise Arbeit, damit Sie fiir jede Situation die beste Losung parat haben.

_ Bodenbearbeitung Bearbeitungsart Bodenbeschaffung Geschwindigkeit m
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TIEFENLOCKERER VON 800

o
Lockert den
Boden ohne ihn
umzupfliigen und
lasst dabei die
Griindecke praktisch
unversehrt.
P 800
Ref. -1 Grs. AN M
15010-A D CA 15 23.200 40 300 820 80 15015T
15010-AI CA 15 23.200 40 300 820 80 15015T
15010-B D CA 15 23.200 40 300 820 80 15015T
15010-B I CA 15 23.200 40 300 820 80 15015T
15008-A D CA 8 5.050 200 295 295 80 15015T
15008-AI CA 8 5.050 200 295 295 80 15015T
15008-B D CA 8 7.830 130 295 465 80 15015T
15008-B I CA 8 7.830 130 295 465 80 15015T
15009 40x60 7.200 135 40 580 80 15015-T
15009-MA 40x50 3.800 250 60 314 80 15009-KIT
15009-PA 1.850 575 67 147 58 15009-KIT
15009-PC 1.850 500 67 147 58 15009-KIT
15009-KIT 65 5.000
15015-T 300 2.000

15009: Ambidextra.
PC: Gehértete, austauschbare Spitze (62 HRc).
15015-T, bestehend aus: 2 Schrauben (1199B1440AESP), 2 Stiften 16x60 mm, 2 Stiften 10x60 mm sowie 1 Hilse 30 mm.

L 15010-A L 15008-A L 15008-B L 15009 L 15009 MA - PA

<— 15009 MA

‘(* 15009 PA

A 23 I Links D Rechts
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TIEFENLOCKERER VON 600
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Lockert den
Boden ohne ihn
umzupfliigen und
lasst dabei die
Griindecke praktisch
unversehrt. (2)
o
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o
w
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3
o
Ref. ~I- Grs. > A B C M
15010-600 AD CA 12 8.630 100 160 600 85 15009-600-KIT
15010-600 AI CA 12 8.630 100 160 600 85 15009-600-KIT
15008-600 A D CA 8 2.900 300 230 200 85 15009-600-KIT
15008-600 AI CA 8 2.900 300 230 200 85 15009-600-KIT 4
15009-600-KIT 250 2.000
15009-600 A 40x50 5.000 170 40 532 85 15009-600-KIT W
15009: Ambidextra. E
15009-600 KIT, bestehend aus: 2 Schrauben (1199B1440), 2 Stiften 14x50 mm, 2 Stiften 5x50 mm sowie 1 Hilse 30 mm. -
i
O
("]
L 15010-600 L 15008-600 L 15009-600 A L 15009-600 KIT
5
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MASCHIO GASPARDO ARTIGLIO

-4
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DR (U
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SAMASCHINE

~)

TIEFENLOCKERER

P Maschio Gaspardo

GRUBBER

Originalreferenz - FALLGHY

R17620860 1494 D 10 237 145 56 1.680 24 1.848 360
R17620870 1494 1 10 237 145 56 1.680 24 1.848 360
R17820061 15101 SA 70 345 230 4.250 100 100

R17820661 15101 PA 20 70 460 90-110 35 5.800 100 100 4
15101 PB 20 70 460 90-110 30 5.700 100 100

15101 PC 20 70 460 90-110 32 5.700 100 100 W

15101 PD 20 70 460 90-110 40 5.700 100 100 E

R17622960 15101 PG 20 70 460 60-78 35 5.870 100 100 E

5

PFLUG

A 25 Fertigung auf Bestellung I Links D Rechts



GRUBBER

B - C 3 LY ~ :
3.1 3.2 3.3 3.4 | . 3.6
Grubberscharen Y Kultureggen-und \ Halter fiir Moni;age
. L b c . der S-Zinken -
fiir Garezinken Garezinken § Kultureggenzinken Scharen

i kAT T A N TN e X TR ONETT

DURATOPBOND DURATOP

3.10 3.11 3.12

Montage der
Spiralzinken Spiralzinken -
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Mit der von BELLOTA patentierteq_ exklusiven Technologie DURATOPBOND
halten Grubberscharen 3-MAL LANGER als ohne diesen Materialauftrag.

Das DURATOP-Verfahren ist die Mischung von Wolframcarbid-Spanen in personalisierter GréBe
mit einem SchweiBmaterial, das eine hohe StoBfestigkeit aufweist. Die Fusion dieser beiden Substanzen
schafft eine metallurgische Verbindung, die sehr fest und abriebbestdndig ist.

DURATOP =05

Schweif3draht Starke metallurgische
Wolframcarbid-Spdne mit hoher StoBfestigkeit Verbindung

()

GRUBBER

VORTEILE

» Ausgesprochen hohe StoBfestigkeit » Zeitersparnis beim Austausch von Grubberscharen
» Geringerer Kostenaufwand fiir Schrauben » Verbesserung des endgiiltigen Resultats
» Geringere Lohnkosten » Bessere Bodenbearbeitung, da die Originalform ldnger bestehen bleibt

A >




>DURATO p@N @ AN DER VORDERSEITE

wird an den kritischen
VerschleiBstellen angewandt, z.B.:

“AnderSpnze
und rund um 2
die Schrauben

AN DER RUCKSEITE

Entlang
der gesamten
Schneide

()

GRUBBER

Nach 280 Hektar in sehr sandigem Boden

Ohne DURATOPBOND

Mit der DURATOPBOND-Behandlung
halten Grubberscharen mindestens 3-mal langer,
in sandigem Boden sogar bis zu 4,5-mal.

Mit DURATOPBOND
A 28



GRUBBER
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()
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2| puRATo? 1

15075 FUR AMAZONE CAYENA

o
Die
B C Wirmebehandlung
nach dem ,,Brazing™
garantiert eine lange
L Nutzungsdauer des
A

Produkts.

)

GRUBBER

Originalreferenz

15075-CA-CP DURATOP 970702 12 34 459 65 2.700 200

Montage in Zinkensédmaschinen Cayena von Amazone.
1 Wolframpléattchen.

A30



52 | ouRaTo?

1
15121 FUR AMAZONE PRIMERA DCM
i
Die
B C Wiarmebehandlung
nach dem ,,Brazing™
garantiert eine lange
L Nutzungsdauer des
A Produkts. 2
&
&
X
g
&
E
(3)

P 15121-B CP

GRUBBER

Originalreferenz

15121-A CP DURATOP 102805 15 35 222 1.620 625 1199G M12 300
15121-B CP DURATOP 102808 15 35 222 1.640 625 1199G M12 300

15121-A CP: 1 Wolframplattchen. Alte Amazone Referenz: 936867.

15121-B CP: 2 Wolframplattchen. Alte Amazone Referenz: 923613, 914977. 4

Grun lackiert.

Montage in Zinkensémaschine PRIMERA DCM.
[
o
w
r4
i
[}
i
I
O
"]

L 15121-A CP
5
©
3
e
%

A 3]_ Fertigung auf Bestellung ¥ Schrauben auf Seite 203



2| puRATo?

15023 CP C1 DURATOP
o

Die
B C Wirmebehandlung
nach dem ,,Brazing™
garantiert eine lange
L Nutzungsdauer des
A Produkts.

)

P 15023 CP C1

GRUBBER

15023 CP C1 DURATOP 12 41 168 45

520 1.500 1199A M10 100
Montage in Zinken fir Sdmaschinen.
1 Wolframpléattchen.

A32

Fertigung auf Bestellung & Schrauben auf Seite 203
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1
1549 CN CP DURATOP
)
Die ’

B C Wiarmebehandlung

nach dem ,,Brazing™

garantiert eine lange

L Nutzungsdauer des
A Produkts. 2
&
&
X
g
&
E
(3)

P 1549 CN CP

GRUBBER

1549 CN CP DURATOP 16 52 230 40-50 1.060 1.000 1199A M10

3 Wolframplattchen.
Montage in Zinken fiir Sdmaschinen.

»H

SCHEIBENEGGE

PFLUG

A 33 ¥ Schrauben auf Seite 203
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1535-B CN S CP DURATOP
o

Die
B C Wiarmebehandlung
nach dem ,,Brazing™
garantiert eine lange
L Nutzungsdauer des
A Produkts.

[

SAMASCHINE

N

TIEFENLOCKERER

)

P 1535 B S CN CP

GRUBBER

1535-B CN S CP DURATOP 18 74 345 45 2.500 400 11990 M12
1535-B CN S CP CA1 DURATOP 18 74 345 45 2.400 400 11990 M10
3 Wolframplattchen.
4
Einbau in S-Zinken
w
2476 2476 A14 C2A / o
1535-B CN S CP M12x60TCB M12x60TCB M12x60 TCB M12x60TCB KIT2546C2A E
1535-B CN S CP CA1  M10x60TCB M10x60 TCB M10x60TCB %
("]
L 1535 BS CN CP CA1
5

PFLUG

A 34 T Schrauben auf Seite 203



52 | ouRaTo?

1502 S CN CP DURATOP
o

Die
B C Wiarmebehandlung
nach dem ,,Brazing™
garantiert eine lange
L Nutzungsdauer des
A Produkts.

[

SAMASCHINE

N

TIEFENLOCKERER

)

P 1502 SCN CP

GRUBBER

1502 S CN CP DURATOP 18 70 290 45 2.050 500 1199A M12

3 Wolframplattchen.

Einbau in Vibro-Bellota Zinken L
w

1502 S CN CP M12x60 M12x60 M12x60 o
>

w

[}

i

I

O

("]

5

PFLUG

A 35 ¥ Schrauben auf Seite 203



52 | ouRaTo?

15035 S CP DURATOP
L+

Die
B C Wiarmebehandlung
nach dem ,,Brazing™
garantiert eine lange
L Nutzungsdauer des
A Produkts.

[

SAMASCHINE

N

TIEFENLOCKERER

)

P 15035 S CP

GRUBBER

15035 S CP DURATOP 15 52 300 35-50 1.700 500 11990 M10
15035 S CP CA1 DURATOP 15 52 300 35-50 1.700 500 11990 M12
3 Wolframplattchen.
4
Einbau in S-Zinken
w
[ Ret. | 2476C2AA10 | 2476C2A/A14C2A | 2488BC2A/C3A | 24s9c2a | 2assczaniz | 2550 (G
w
15035 S CP M10x45TCB M10x60TCB M10x60TCB z
15035 S CP CA1 M12x45TCB M12x60TCB M12x60TCB E
5
("]
5

PFLUG

A 36 ¥ Schrauben auf Seite 203



2| puRATo?

1547 S C2N CP DURATOP
o

Die
Warmebehandlung
nach dem ,,Brazing™
garantiert eine lange
Nutzungsdauer des
Produkts.

)

P 1547 SC2N CP

GRUBBER

1547 S C2N CP DURATOP 14 200 45 1.200

800 1199A M10
11 Wolframplattchen und verstarkter Hals.

Einbau in S-Zinken L

e e caaato
1547 S C2N CP M10x45TCB

A

¥ Schrauben auf Seite 203



2| puRATo?

15106 DURATOP
o

Die
B C Wiarmebehandlung
nach dem ,,Brazing"
garantiert eine lange
[ Nutzungsdauer des
A Produkts.

[

SAMASCHINE

N

TIEFENLOCKERER

)

P 15106 AP CP

GRUBBER

15106 AP CP DURATOP 22 60 365 40-80 3.385 240 1199A M12
15106 CP 10 DURATOP 22 60 365 40-80 3.470 240 1199A M12
15106 AP CP: 2 Wolframplattchen und verschleifestes SchweiBmittel.
15106 CP 10: 10 Wolframplattchen. 4
Einbau in Grubberzinken u
o
Ret. | 2a62A | za62B | 2a64A | 2a6a-AL | 2167 [
15106 M12x70 M12x70 M12x80 M12x80 M12x60 E
("]
Einbau in Spiralzinken
R | 248 | 28 | 28 |
15106 M12x70 M12x70 M12x70
5

Einbau in Vibro-Bellota Zinken

I 2455 (VTH)

15106 M12x70

PFLUG

L 15106 CP 10

A 38 ¥ Schrauben auf Seite 203
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15055 CP 2A1 3P DURATOP
o

Die
B C Wiarmebehandlung
nach dem ,,Brazing™
garantiert eine lange
L Nutzungsdauer des
A Produkts.

[

SAMASCHINE

N

TIEFENLOCKERER

)

P 15055 B8O CP 2A1 3P

GRUBBER

15055-B80-CP-2A1-3P DURATOP 20-40 80 275 45-58 4.000 250 1199A M12

3 Wolframplattchen.
Montage mit 2823. Siehe Seite 169.

4
Einbau in Grubberzinken
S T S T T S
o
15055-B80-CP-2A1-3P M12x80 M12x80 z
@
i
Einbau in Spiralzinken @
. Ref. | 2485 | 248 |
15055-B-80-CP-2A1-3P M12x70 M12x80
5

PFLUG

A 39 ¥ Schrauben auf Seite 203



2| puRATo? 1

15055 CP DURATOP
L+

Die
B C Wirmebehandlung
nach dem ,,Brazing™
garantiert eine lange
L Nutzungsdauer des
A Produkts.

)

P 15055 B8O CP 2A1 3P

GRUBBER

15055-B CP 80 HRS DURATOP 15 80 250 2.000 300 1199A 1285A
15055-B80-CP-2A-3P DURATOP 20-40 80 275 57 4.030 250 1199A 1285A
15055-B80-PL-CP-4P DURATOP 30 80 275 57 4.300 250 1199A 1285A 100

Siehe vollstandige Produktreihe auf Seite 169. 4

15055-B CP 80 HRS DURATOP: 1 Wolframplattchen.
15055-B80 CP 2A 3P DURATOP: 3 Wolframplattchen.
15055-B80 PL CP 4P DURATOP: 4 Wolframplattchen.

L 15055-B CP 80 L 15055 B8O PL CP 4P

A 40 Fertigung auf Bestellung & Schrauben auf Seite 203
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1
2319 AP CP DURATOP FUR KVERNELAND CLC
©
Bm \[;vl'ae'rmebehandlung
| nach d_em ,,B_razing“
A ' garantiert eine lange
Nutzungsdauer des
Produkts. 2
(3)

P 2319 AP CP

GRUBBER

2319 AP CP DURATOP 20 70 220 40 2.500 400 1199D M12

2 Wolframplattchen mit verschleiBfestem SchweiBmittel.
Anpassbar an Kverneland CLC und Untergrundlockerer.

»H

SCHEIBENEGGE

PFLUG

A 41 ¥ Schrauben auf Seite 203
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1
15110 CP DURATOP FUR KVERNELAND CLC EVO
I
©
Die :

B C Wiarmebehandlung

nach dem ,,Brazing"

garantiert eine lange

[ Nutzungsdauer des
A Produkts. 2
&
&
X
g
&
E
(3)

P 15110 CP

GRUBBER

Originalreferenz —1-

15110 CP DURATOP KK083068R 20 80 283 60 3.400 300 1199D M12

3 Wolframplattchen.
Montage in CLC EVO von Kverneland mit Deflektoren KK304320R (rechts), KK304321R (links), KK304322R (gerade).

»H

SCHEIBENEGGE

PFLUG

A 42 T Schrauben auf Seite 203



2| puRATo?

1
15122 CP DURATOP FUR KVERNELAND ENDURO
i
Die
B C Wiarmebehandlung
nach dem ,,Brazing™
garantiert eine lange
L Nutzungsdauer des
A Produkts. 2
&
&
X
g
E
E
(3)

GRUBBER

Originalreferenz

15122 CP DURATOP A135465286 26 72 206 40 2.600 400

3 Wolframplattchen.
Montage in Stoppelgrubber Enduro de Kverneland.

»H

SCHEIBENEGGE

PFLUG

A s
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1
15115 CP DURATOP FUR KUHN CULTIMER
I
©
Die :

B C Wiarmebehandlung

nach dem ,,Brazing"

garantiert eine lange

[ Nutzungsdauer des
A Produkts. 2
&
&
X
g
&
E
(3)

P 15115 CP

GRUBBER

Originalreferenz -1

15115 CP DURATOP H2220761 26 80 276 45 4.700 200 1199A M12

5 Wolframplattchen.
Montage in die Zinkegrubber fir Stoppelbearbeitung Cultimer von Kuhn.

»H

SCHEIBENEGGE

PFLUG

A 44 ¥ Schrauben auf Seite 203



2| puRATo?

15124 FUR AGRISEM
o

Die
Warmebehandlung
nach dem ,,Brazing™
garantiert eine lange
Nutzungsdauer des
Produkts.

)

P 15124 CP

&
w
[
]
2
4
o
Originalreferenz
15124-CP DURATOP AGM1103551 25 80 252 49 3.680 275
5 Wolframplattchen.
Montage in die Zinkegrubber fiir Stoppelbearbeitung MAxiMulch und AgroMulch von Agrisem.
4
5

A45
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1547 C2N CP DURATOP
o

Die
Warmebehandlung
nach dem ,,Brazing™
garantiert eine lange
Nutzungsdauer des
Produkts.

)

P 1547 C2N CP

-4
w
(]
«Q
2
4
(T}

1547 C2N CP DURATOP 14 200 45 1.275

800 1199A M10
11 Wolframplattchen und verstarkter Hals.
Einbau in Spiralzinken L
! 228 |
1547 C2N CP M10x40

A s

¥ Schrauben auf Seite 203
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1512-A C2N CP DURATOP
o

Die
Warmebehandlung
nach dem ,,Brazing™
garantiert eine lange
Nutzungsdauer des
Produkts.

-

SAMASCHINE

N

TIEFENLOCKERER

)

P 1512 A C2N CP

-4
w
(]
«Q
2
4
(T}

1512-A C2N CP DURATOP 470 7,5 280 45 2.900 333 1199A M12

13 Wolframplattchen und verstarkter Hals.
Anstellwinkel 479, Arbeitet flacher als die Spitze 1513 A C2N CP.

4
Einbau in Grubberzinken
R tsi8 | Zicic | 2cice | 26610 | 2d60h | 24628 | 2d60n | 2esear | 2056 | 2657 [
o
1512 A C2N CP M12x50 M12x50 M12x50 M12x50 M12x60 M12x60 M12x70 M12x70 M12x50 M12x50 z
w
om
i
Einbau in Spiralzinken @
I S S O S 7 S N TR
1512 A C2N CP M12x50 M12x50 M12x50 M12x50 M12x50
5

PFLUG

A 47 ¥ Schrauben auf Seite 203
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1513-A C2N CP DURATOP
o

Die
Warmebehandlung
nach dem ,,Brazing™
garantiert eine lange
Nutzungsdauer des
Produkts.

-

SAMASCHINE

N

TIEFENLOCKERER

)

P 1513-A C2N CP

-4
w
(]
«Q
2
4
(T}

1513-A C2N CP DURATOP 35,50 7,5 270 45 3.170 333 1199A M12

13 Wolframplattchen und verstarkter Hals.
Anstellwinkel 35°. Arbeitet kantiger als die Spitze 1512-A-C2N-CP.

4
Einbau in Grubberzinken
R tsi8 | Zicic | 2cice | 26610 | 2d62h | 24628 | 2d60n | 2e5ear | 2656 | 2657 [
o
1513 A C2N CP M12x50 M12x50 M12x50 M12x50 M12x60 M12x60 M12x70 M12x50 M12x50 M12x50 z
w
om
i
Einbau in Spiralzinken @
|  2e;1 | 2483 | 2484 | 2485 | 2486 |
1513-A C2N CP M12x50 M12x50 M12x60 M12x60 M12x60
5

PFLUG

A 48 T Schrauben auf Seite 203



) 1502 SCN
D 62

FRRRRA —————

| GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN

1503

63

15103

66

1544

69

15099

72

15054

75

1547 S

78

1599 S CN

81

1543 ,

51 S 52
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54 S 55
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57 D 58
15000 )

60 S 61

1535 S CN

D 64

)

GRUBBER




3.3 | GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN

1
15044 y
4
T
Q
n
g
4] H
<
7]
Homogenes Produkt
B C dank der strengen
Qualitatskontrollen
und des produktiven
Herstellungsprozesses.
A 2
-4
w
4
w
X
(%}
9
r4
I
i
I
[

GRUBBER

15044 CA 6 35 218 380 2.600 11990 M10 100

Einbau in S-Zinken

I N T
15044 M10x60TCB
8
g
z
£
«Q
o
I
(%]
"]
5
o
3
g
%

A 50 Fertigung auf Bestellung ¥ Schrauben auf Seite 203



3.3 | GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN

1
1543 .
4
T
Q
n
g
o z
<
7]
Homogenes Produkt
B C dank der strengen
Qualitatskontrollen
und des produktiven
oy Herstellungsprozesses.
A 2

TIEFENLOCKERER

)

GRUBBER

Originalreferenz

1543 101000640 6 35 210 385 12 2.376 11990 M10

Einbau in S-Zinken

1543 M10x40TS M10x40TS M10x45TCB

H

SCHEIBENEGGE

PFLUG

A 51 ¥ Schrauben auf Seite 203



3.3 | GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN

1
1594 .
4
T
Q
n
g
4] H
=4
7]
Homogenes Produkt
B C dank der strengen
Qualitatskontrollen
und des produktiven
Herstellungsprozesses.
A 2
-4
w
4
w
X
(%}
9
r4
I
i
I
[

GRUBBER

1594 CA 5 36 135 190 12 2.376 11990 M10

Einbau in S-Zinken

e L
1594 M10x40TS
8
g
z
£
«Q
o
I
(%]
"]
5

PFLUG

A 52 ¥ Schrauben auf Seite 203



3.3 | GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN

1
15045 .
4
T
Q
n
g
o z
<
"
Homogenes Produkt
B C dank der strengen
Qualitatskontrollen
und des produktiven
oy Herstellungsprozesses.
A 2

TIEFENLOCKERER

)

GRUBBER

15045 CA 6 37 210 380 2.000 11990 M10 100

Einbau in S-Zinken

4

15045 CA M10x45TCB M10x60TCB M10x60TCB "
4

:

om

fn}

I

Q

("]

5

PFLUG

A 53 Fertigung auf Bestellung ¥ Schrauben auf Seite 203



3.3 | GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN

1
1583 .
4
T
Q
n
g
4] H
<
7]
Homogenes Produkt
B C dank der strengen
Qualitatskontrollen
und des produktiven
Herstellungsprozesses.
A 2
-4
w
4
w
X
(%}
9
r4
I
i
I
E

P 1583

Ref. e A B Grs. > M
1583 6 38 230 390 1.500 M10

GRUBBER

Einbau in S-Zinken

e s
1583 M10x40TS
8
g
z
£
«Q
o
I
(%]
"]
5

PFLUG



3.3 | GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN

1
1505 .
4
T
Q
n
g
4] H
<
7]
Homogenes Produkt
B C dank der strengen
Qualitatskontrollen
und des produktiven
Herstellungsprozesses.
A 2
-4
w
4
w
X
(%}
9
r4
I
i
I
[

GRUBBER

1505 6 40 232 660 12 1.512 11990 M10

Einbau in S-Zinken

1505 M10x40TS M10x40TS M10x45TCB M10x45TCB

»H

SCHEIBENEGGE

PFLUG

A 55 ¥ Schrauben auf Seite 203



3.3 | GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN

1
1504
o
Homogenes Produkt
B ﬁ]c dank der strengen
Qualitatskontrollen
und des produktiven
o Herstellungsprozesses.
A 2

)

P 1504

GRUBBER

1504 6 42 255 660 12 1.512 11990 M10 100
1504-8 8 44 270 770 2.000 2.000 11990 M10 100
R R . 4
Einbau in S-Zinken
. R | 2476
1504 M10x45TCB

A 56 Fertigung auf Bestellung ¥ Schrauben auf Seite 203



3.3 | GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN

1
1529 Z
4
T
Q
n
g
o z
<
7]
Homogenes Produkt
B C dank der strengen
Qualitatskontrollen
und des produktiven
o Herstellungsprozesses.
A 2

TIEFENLOCKERER

)

GRUBBER

1529 A6 6 40,5 232 45 460 2.025 11990 M10 100
1529 A8 8 43 232 45 650 1.500 11990 M10 100

. . . 4

Einbau in S-Zinken

1529 M10x45TCB M10x60TCB M10x60TCB o

>

w

[}

i

I

O

("]

5

PFLUG

A 57 Fertigung auf Bestellung & Schrauben auf Seite 203



3.3 | GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN

1
1530 .
4
T
Q
n
g
o z
=4
7]
Homogenes Produkt
B C dank der strengen
Qualitatskontrollen
und des produktiven
o Herstellungsprozesses.
A 2

TIEFENLOCKERER

)

P 1530-A8

GRUBBER

1530 A6 6 44 255 45 540 1.500 M12
1530 A8 8 45 255 45 770 1.000 M12
1530 A6 M10 6 44 255 45 540 1.500 M10 100
1530 A8 M10 8 45 255 45 770 1.000 M10 100 4
Einbau in S-Zinken §
1530 M10 M10x45TCB M10x60TCB M10x60TCB E
1530 M12 M12x45TCB M12x60TCB M12x60TCB M12x60TCB é
L 1530 M10
5

PFLUG

A 58 Fertigung auf Bestellung ¥ Schrauben auf Seite 203



3.3 | GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN

1
15035 y
4
T
Q
n
g
o z
=4
7]
Homogenes Produkt
B C dank der strengen
Qualitatskontrollen
und des produktiven
o Herstellungsprozesses.
A 2

TIEFENLOCKERER

)

P 15035 CA10

GRUBBER

15035 CA 7 52 300 45 950 800 11990 M10
15035 CA 10 10 57 300 45 1.360 700 11990 M10
15035 C3A E10 10 57 300 45/ 45 1.340 700 11990 M10 100
15035 S CP DURATOP 15 52 300 35-50 1.700 500 11990 M10 4
15035 S CP CA1 DURATOP 15 52 300 35-50 1.700 500 11990 M12

15035 S CP y CA1l: 3 Wolframplattchen.

Einbau in S-Zinken

| Ref. | 2476c2AA10 2476C2A/A14C2A 2488BC2A/C3A 2489C2A 2489C2AM12 | 2550 |

15035/ CP M10x45TCB M10x60TCB M10x60TCB
15035 S CP CA1 M12x45TCB M12x60TCB M12x60TCB

5
L 15035 C3A L 15035 s CP

SCHEIBENEGGE

PFLUG

A 59 Fertigung auf Bestellung ¥ Schrauben auf Seite 203



3.3 | GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN

1
15000 y
4
T
Q
n
g
o z
=4
7]
Homogenes Produkt
B C dank der strengen
Qualitatskontrollen
und des produktiven
o Herstellungsprozesses.
A 2

TIEFENLOCKERER

)

P 15000

GRUBBER

15000 6 58 260 690 12 1.512 11990 M10
15000 B 8 60 260 970 10.000 11990 M12 100

. . . 4
Einbau in S-Zinken

- R 2476 .

15000 M10x45TCB o

>

I

[}

i

I

O

("]

5

PFLUG

A 60 Fertigung auf Bestellung ¥ Schrauben auf Seite 203



3.3 | GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN

1
1502 .
4
T
Q
n
g
o z
<
7]
Homogenes Produkt
B C dank der strengen
Qualitatskontrollen
und des produktiven
o Herstellungsprozesses.
A 2

TIEFENLOCKERER

)

GRUBBER

Originalreferenz

1502-6 105000483 6 70 288 45 825 12 648 11990 M12
1502-6-B 101000580 6 74 262 45 765 12 648 11990 M12 100
1502-8 105000504 8 70 288 45 1.100 12 648 11990 M12
Schrauben enthalten. 4
Einbau in Vibro-Bellota Zinken o
I T
@
1502 M12x50TS A
5
("]
5

PFLUG

A 6]_ Fertigung auf Bestellung ¥ Schrauben auf Seite 203



3.3 | GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN

1
1502 SCN y
4
T
Q
n
g
4] H
<
7]
Homogenes Produkt
B C dank der strengen
Qualitatskontrollen
und des produktiven
Herstellungsprozesses.
A 2
-4
w
4
w
X
(%}
9
r4
I
i
I
[

P 1502 SCN

GRUBBER

Originalreferenz

1502 SCN 105000483 / 105000504 8,5-18 74 320 45 2.150 500 11990 M12
1502 S CN CP DURATOP 18 70 290 45 2.050 500 1199A M12
1502 S CN CP: 3 Wolframplattchen.
4
Einbau in Vibro-Bellota Zinken
. Ref | 25 [
o
1502 S CN M12x50TS z
[}
i
I
O
("]
L 1502 SCN CP
5

PFLUG

AGZ



3.3 | GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN

1
1503 .
4
T
Q
n
<
o z
)
Homogenes Produkt
B C dank der strengen
Qualitatskontrollen
und des produktiven
oy Herstellungsprozesses.
A 2

TIEFENLOCKERER

)

o
w
[
]
2
o
()
Originalreferenz
1503 105000514 8 108 308 45 1.600 12 540 11990 M12

Einbau in S-Zinken %

[ Ref | 2476C2A/A14C2A | 24s3-BC2A/A4C2A |
1503 M12x45TCB M12x60TCB "
o
=
Einbau in Vibro-Bellota Zinken -
a

1503 M12x50

5

PFLUG

A 63 ¥ Schrauben auf Seite 203



3.3 | GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN

1
1535 S CN y
4
T
Q
n
g
4+ 2
=
7]
Homogenes Produkt
B C dank der strengen
Qualitatskontrollen
und des produktiven
o Herstellungsprozesses.
A 2

TIEFENLOCKERER

)

P 1535BSCN

GRUBBER

1535-B S CN C2A 18 74 345 45 2.100 500 11990 M12

1535-B S CN C2A CA1 18 74 345 45 2.100 500 11990 M10

1535-B CN S CP DURATOP 18 74 345 45 2.500 400 11990 M12
1535-B CN S CP CA1 DURATOP 18 74 345 45 2.400 400 11990 M10 4

1535 BCN S CP y CA1l: 3 Wolframplattchen.
Einbau in S-Zinken z
w
1535S CN / CP M12x45TCB M12x60TCB M12x60TCB KIT2546C2A §
1535S CN CA1 /CP M10x45TCB M10x60 TCB M10x60TCB

L 1535 BS CN CP L 1535 BS CN CP CA1 5

PFLUG

A 64 ¥ Schrauben auf Seite 203



3.3 | GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN .

15102

)

Homogenes Produkt
dank der strengen
Qualitatskontrollen
und des produktiven
Herstellungsprozesses.

)

GRUBBER

15102 CA 70 E8 8 70 180 40 64 600 1.000 11990 M12 100

Einbau in Vibro-Bellota Zinken

4
15102 M12x50TS
L 15102
5

A 65 Fertigung auf Bestellung & Schrauben auf Seite 203



3.3 | GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN .

15103

)

Homogenes Produkt
dank der strengen
Qualitatskontrollen
und des produktiven
Herstellungsprozesses.

)

GRUBBER

15103 CA 100 E8 8 103 40 85 650 1.000 11990 M12 100

Einbau in Vibro-Bellota Zinken

4
R | 24 | _____vim |
15103 M12x50 M12x50TS
L 15103
5

A 66 Fertigung auf Bestellung ¥ Schrauben auf Seite 203



3.3 | GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN

1
15104 .

=
I
Q
n
g

o z
<
"

B Homogenes Produkt

dank der strengen

Qualitatskontrollen

und des produktiven

Herstellungsprozesses.
2
-4
w
4
w
g

D S

r4
I
i
I
[

GRUBBER

15104 CA 110 E8 8 110 177 40 75 750 1.000 11990 M12 100

Einbau in Vibro-Bellota Zinken

4
R | 24 | _____vim_ |
15104 M12x50 M12x50TS
[
I
r4
w
[}
]
I
O
("]
L 15104
5

PFLUG

A 67 Fertigung auf Bestellung ¥ Schrauben auf Seite 203



3.3 | GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN .

1545

)

Homogenes Produkt
dank der strengen
Qualitatskontrollen
und des produktiven
Herstellungsprozesses.

)

GRUBBER

1545 4 70 140 40 225 12 1.512 11990 M10

Einbau in S-Zinken

1545 M10x40TS

L 1545

A 68 ¥ Schrauben auf Seite 203



3.3 | GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN .

1544

)

Homogenes Produkt
dank der strengen
Qualitdtskontrollen
und des produktiven
Herstellungsprozesses.

)

GRUBBER

Originalreferenz

1544 101000644 4 105 120 55 270 12 1.656 11990 M10

1544 CA E6 6 105 120 55 400 12 1.000 11990 M10 100
R R . 4
Einbau in S-Zinken
ke | a0 [ 72 ]
1544 M10x40TS M10x40TS
L 1544
5

A 69 Fertigung auf Bestellung & Schrauben auf Seite 203



3.3 | GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN .

1548

)

Homogenes Produkt
dank der strengen
Qualitatskontrollen
und des produktiven
Herstellungsprozesses.

)

GRUBBER

1548-D 4 125 115 55 250 12 2.376 11990 M10
1548-I 4 125 115 55 250 12 2.376 11990 M10
R R . 4
Einbau in S-Zinken
. R | 2470
1548 M10x40TS
L 1548
5

A 70 I Links D Rechts & Schrauben auf Seite 203



3.3 | GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN .

1553 S

)

Homogenes Produkt
dank der strengen
Qualitatskontrollen
und des produktiven
Herstellungsprozesses.

)

P 1553 S C2A

GRUBBER

1553 S C2A 4,5 130 140 45 85 440 500 11990 M10 100

1553 S C2A 150 E5 5 150 140 45 85 460 1.000 11990 M10 100

1553 S C2A 150 E6 6 150 140 30 85 600 1.000 11990 M10 100
1553 S C2A M12 4,5 130 140 45 85 440 500 11990 M12 100 4

Einbau in S-Zinken

[ Ref. ] 2476 C2A A10 2476 C2A / A14 C2A 2488-B C2A / A14 C2A

1553-S-C2A M10x45TCB
1553-S-C2A M12 M12x45TCB M12x60TCB

L 1553 s

A 71 Fertigung auf Bestellung & Schrauben auf Seite 203



3.3 | GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN

1
15099 .

=
I
Q
n
g

o z
<
"

B Homogenes Produkt

dank der strengen

Qualitatskontrollen

und des produktiven

Herstellungsprozesses.
2
-4
w
4
w
g

D S

r4
I
i
I
[

GRUBBER

15099 CA 130 E5 5 130 45 100 610 1.000 11990 M10 100

15099 CA 130 E6 6 130 45 100 725 1.000 11990 M10 100

15099 CA 150 E5 5 150 45 100 670 670 11990 M10 100
15099 CA 150 E6 6 150 45 100 800 800 11990 M10 100 4
Einbau in S-Zinken o
| 2506C2A | g
@
15099 M10x45TCB o
3

L 15099

5

PFLUG

A 72 Fertigung auf Bestellung ¥ Schrauben auf Seite 203



3.3 | GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN .

1552

)

Homogenes Produkt
dank der strengen
Qualitdtskontrollen
und des produktiven
Herstellungsprozesses.

)

r 1552-D

GRUBBER

15520 4 135 158 77 280 1.000 M10

1552 A 4 150 158 77 310 800 M10

1552 B 4 175 158 77 365 700 M10

1552 C 4 200 158 77 420 600 M10 4
1552 D 4 250 158 77 550 500 M10 100

Einbau in S-Zinken

. R 2270 | 22 |

1552-0/A/B/C M10x40TS M10x40TS

L 1552

A 73 Fertigung auf Bestellung D Rechts & Schrauben auf Seite 203



3.3 | GRUBBERSCHAREN FUR GAREZINKEN .

15001

)

Homogenes Produkt
dank der strengen
Qualitatskontrollen
und des produktiven
Herstellungsprozesses.

()

r 15001-D

GRUBBER

Originalreferenz —-1-

15001 A 4 150 125 76 475 2.000 11990 M10

15001 B 4 175 125 76 490 1.800 11990 M10

15001 C 4 200 125 76 515 1.500 11990 M10

15001 D 4 250 125 76 600 1.100 11990 M10 4
15001 A6 6 150 125 76 610 1.500 11990 M10 100

15001 B6 100323040 6 175 125 76 700 1.200 11990 M10 100

15001 C6 6 200 125 76 770 1.000 11990 M10 100

15001 D6 6 250 125 76 900 800 11990 M10 100

Einbau in S-Zinken

15001 M10x40TS M10x40TS

L 15001-A L 15001-B L 15001-C L 15001-D

A 74 Fertigung 